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Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-9031/2012

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004r.
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego
w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

WKRET-MET sp. z 0.0. sp. komandytowa
ul. Wincentego Witosa 170/176, Kuznica Kiedrzyriska, 42-233 Mykanéw

stwierdza si¢ przydatno§¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa;

TWORZYWOWO-METALOWE LACZNIKI ROZPOROWE
WKRET-MET-ogodlnego zastosowania

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktory stanowi integralng czeéé niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:
18 grudnia 2017 r.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

S

Zatacznik: Jan Bobrowicz

Postanowienia ogdlne i techniczne

Warszawa, 18 grudnia 2012 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9031/2012 zawiera 31 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowaé
tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sg tworzywowo-metalowe taczniki rozporowe WKRET-
MET-ogélnego zastosowania, produkgji firmy WKRET-MET sp. z 0.0. sp. komandytowa.

Aprobata obejmuje taczniki rozporowe WKRET-MET-0gélnego zastosowania obejmuije taczniki
0 oznaczeniach: SM, SMN, SMK, SMNK, SMKC, SMNKC, KRX, KKX, BKMMX, PX, WX, HX, HOX,
KWDX, BKMUX, BKMPX, KNDX, KPK12, KPD, KPO16 i PR.

Elementami sktadowymi tgcznikéw WKRET-MET-ogdlnego zastosowania sa tuleje tworzywo-
we i wkrety stalowe. Laczniki pokazano na rysunkach 1 + 5, a wymiary tacznikéw podano w tablicach
1+18.

Tuleje tacznikéw WKRET-MET-ogdinego zastosowania sg wykonywane z polipropylenu lub
z poliamidu, a wkrety ze stali zwykiej, weglowej i pokrywane warstwa ochronng cynku o grubosci
nie mniejszej niz 5 pm.

W celu osadzenia tacznikéw WKRET-MET-ogdinego zastosowania wierci sie w podiozu
otwdr i wprowadza do niego tuleje tworzywowa. Nastepnie wkreca sig do tulei wkret stalowy, po-
wodujac docisnigcie tulei do powierzchni wewnetrznej otworu i powstanie trwalego zakotwienia
tacznika. taczniki osadzone w podlozu pokazano na rysunku 6.

Wymagane wlasciwosci techniczne tacznikow WKRET-MET-ogéinego zastosowania podano
wp. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Tworzywowo-metalowe {aczniki rozporowe WKRET-MET-ogélnego zastosowania sq prze-
znaczone do wykonywania niekonstrukcyjnych zamocowar: wielopunktowych statycznie obcigzo-
nych elementéw budowlanych w podiozach z betonu zwykiego o klasie nie nizszej niz C20/25
wedlug normy PB-EN 206-1:2003, z cegiet ceramicznych, peinych i z pustakéw ceramicznych
o wytrzymatosci na Sciskanie nie mniejszej niz 15 N/mm? (klasie nie nizszej niz 15) wedlug normy
PN-EN 771-1:2011, z cegiet silikatowych o wytrzymatosci na éciskanie nie mnigjszej niz 20 N/mm?
(klasie nie nizszej niz 20) wedtug normy PN-EN 771-2:2011 lub z bloczkéw z gazobetonu o gesto-
§ci brutto w stanie suchym nie mniejszej niz 600 kg/m® (odmiany nie nizszej niz 600) o $redniej
wytrzymatoéci na $ciskanie nie mniejszej niz 5 N/mm? (klasie wytrzymatosci na $ciskanie nie niz-
szej niz 5) wedlug normy PN-EN 771-4:2011.
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Ze wzgledu na agresywnosé korozyjna rodowiska tgczniki WKRET-MET-0gdlnego zastoso-
wania powinny by¢ stosowane zgodnie z normami: PN-EN ISO 2081:2011 i PN-EN ISO 12944-
2:2001.

Nosnosci obliczeniowe zamocowah tacznikéw WKRET-MET-ogdlnego zastosowania poda-
no w tablicy 16, a ich parametry montazowe w tablicy 17.

taczniki tworzywowo-metalowe WKRET-MET-o0géInego zastosowania powinny by¢ stosowa-
ne zgodnie z projektem, opracowanym z uwzglednieniem polskich norm i przepiséw budowlanych,
wymagan niniejszej Aprobaty Technicznej oraz instrukcji Producenta dotyczacej warunkéw wyko-
nywania zamocowari z uzyciem ww. facznikéw.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE, WYMAGANIA

3.1. Materialy

Tuleje tworzywowe facznikéw WKRET-MET-ogdlnego zastosowania o oznaczeniach SM, SMK,
SMKC, KPX, KRX, KKX, PX, WX, HX i KNDX powinny byé wykonane z polipropylenu, a tacznikéw
0 oznaczeniach SMN, SMNK, SMNKC, KNX, BKMMX, HOX, KWDX, BKMUX, BKMPX, KPR, KPK,
KPD, KPO i PR z poliamidu PAS. Polipropylen i poliamid PA6 powinny charakteryzowa¢ sie krzywymi
réznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC) zgodnymi ze wzorcami ustalonymi w procedurze aproba-
cyinej.

Wkrety stalowe tacznikéw WKRET-MET-0g6inego zastosowania powinny by¢ wykonane z drutu
z walcowki ze stali niestopowej C9D lub C4D1 wedhug normy PN-EN 1SO 16120-2:2011. Wkrety po-
winny by¢ pokryte warstwa, ochronng cynku o gruboéci nie mniejszej niz 5 Hm, spetniajacq wymagania
nommy PN-EN 1SO 4042:2001/Ap1:2004.

3.2. Laczniki

3.2.1. Ksztalt i wymiary facznikéw. Ksztatt i wymiary tacznikéw WKRET-MET-og6lnego za-
stosowania powinny by¢ zgodne z rysunkami 1 + 5 oraz z tablicami 1 + 15.

3.2.2. Wyglad zewnetrzny powierzchni tulei tworzywowych. Powierzchnie tulei tworzy-
wowych facznikow WKRET-MET-ogéinego zastosowania powinny by¢ gtadkie, bez pgknieé, nade-
rwan oraz bez wypukio$ci lub wklesnieé.

3.2.3. No$nosci charakterystyczne zamocowan lacznikéw. Nognosci charakterystyczne
zamocowail facznikéw WKRET-MET-ogéinego zastosowania nhie powinny by¢ mniejsze niz nosno-
$ci podane w tablicy 18.
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4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

btaczniki WKRET-MET-ogolnego zastosowania powinny byé dostarczane w kompletach,
w opakowaniach firmowych Producenta oraz przechowywane i transportowane w sposéb zapewnia-
jacy niezmiennosé ich wiasciwosci technicznych. Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona
etykieta zawierajgca co najmniej nastepujace dane:

— nazwe wyrobu,

- nazwe i adres Producenta,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9031/2012,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

~ nazwe jednostki certyfikujacej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,
— rodzaj surowca,

— znak budowlany.

Sposdb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw deklarowania zgodnosci
wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004,
poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI
5.1. Zasady ogéine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych {Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdZniejszymi zmianami) wyroby, ktérych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga byé wprowadzane do obrotu i stosowane przy wy-
konywaniu rob6t budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wlasciwosciom uzytkowym i prze-
znaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci
z Aprobata Techniczng ITB AT-15-9031/2012 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnos$ci wyrobow objetych Aprobata Tech-
niczng ITB AT-15-9031/2012 dokonuje Producent, stosujac system 2+.

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawié krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-9031/2012 na podstawie:

a) zadania Producenta:
— wstepnego badania typu,
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— Zzakladowej kontroli produkgii,

— badan gotowych wyrobéw (proébek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym, prowadzonych
przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujacym badania podane
wp. 54.3,

b) zadania akredytowanej jednostki:

— certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie: wstepnej inspekcji zaktadu pro-
dukeyjnego i zakladowej kontroli produkcji oraz ciagtego nadzoru, oceny i akceptacji za-
ktadowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane whasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Wstgpne badanie typu facznikow WKRET-MET-ogélnego zastosowania obejmuje no$nosci
obliczeniowe zamocowan tych tacznikéw, grubo$é powtoki cynkowej wkretdéw stalowych oraz krzywe
réznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC) tworzyw, z jakich sa wykonane tuleje.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia wiasciwoéci technicz-
no-uzytkowych wyrobow, stanowia wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkg;ji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

1) specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i materiatéw,

2) kontrolg i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4.2) pro-
wadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badari oraz wedtug zasad i proce-
dur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgji, dostosowanych do technologii
produkgji i zmierzajacych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wtasciwo$ciach.

Kontrola produkcji powinna zapewniaé, ze wyroby s3 zgodne z Aprobatg Techniczna ITB
AT-15-9031/2012. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdzaé, ze wyroby spetniaja kryteria oceny zgodnosci. Poszczegéine wyroby
lub partie wyrobdw i zwigzane z nimi szczegéty produkcyjne musza byé w petni mozliwe do identy-
fikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badarn. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.
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5.4.2, Badania biezace. Badania biezace obejmujq sprawdzenie:
a) ksztaltu i wymiaréw tacznikow,
b) wygladu zewnetrznego powierzchni tulei tworzywowych,
c) grubosci powloki cynkowej wkretow stalowych.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie nosnoéci charaktery-
stycznych zamocowan tacznikéw oraz krzywych réznicowe] kalorymetrii skaningowej (DSC) two-
rzyw, z jakich sa wykonane tuleje.

5.5. Czestotliwos$é badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej parti wyrobéw. Wielko§é parti wyrobéw powinna byé okreslona
w dokumentacji zakltadowej kontroli produkgii.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw lacznikéw. Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw
tacznikoéw nalezy przeprowadza¢ za pomoca przyrzadéw pomiarowych zapewniajacych uzyskanie
doktadnosci pomiaru do 0,1 mm w przypadku tulei tworzywowych i do 0,01 mm w przypadku wkre-
téw stalowych.

5.6.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powierzchni tulei tworzywowych. Spraw-
dzenie wygladu zewnetrznego powierzchni tulei tworzywowych nalezy wykonaé wizualnie.

5.6.3. Sprawdzenie krzywe] réinicowej kalorymetrii skaningowej (DSC) tworzyw
z jakich sa wykonane tuleje. Sprawdzenie krzywe] réznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC)
tworzyw, z jakich sg wykonane tuleje, nalezy wykonywaé wediug normy PN-EN SO 11357-1:2002.

5.6.4. Sprawdzenie grubos$ci powloki cynkowej wkretéw stalowych. Sprawdzenie gru-
bosci powloki cynkowej wkretéw stalowych nalezy wykonywaé wedtug normy PN-EN ISO
2178:1998 lub PN-EN 1SO 3497:2006.

5.6.5. Sprawdzenie noénoéci charakterystycznych zamocowarn lacznikéw. Sprawdzenie
nosnosci charakterystycznych zamocowar tacznikéw nalezy przeprowadzaé wyrywajac faczniki
z podtozy wymienionych w tablicy 18. Pomiaru sit nalezy dokonywaé za pomocg urzadzenia o zakre-
sie dobranym do spodziewanej wartosci sity niszczacej, umozliwiajacego state i powolne zwigksza-
nie sity az do zniszczenia. Blad pomiaru nie powinien przekraczaé 3% w calym zakresie
pomiarowym.



®
D[ﬁ’] L AT-15-9031/2012 str. 8/31

5.7. Pobieranie prébek do badan

Probki do badan nalezy pobieraé losowo, zgodnie z norma PN-N-03010: 1983.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty Tech-
nicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sa pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-9031/2012 jest dokumentem stwierdzajacym przydatno$é
tacznikow WKRET-MET-ogéinego zastosowania do stosowania w budownictwie w zakresie wynika-
jacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 .
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdZniejszymi zmianami) wyroby, ktérych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogq by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wy-
konywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wlasciwo$ciom uzytkowym i prze-
znaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydal krajowa deklaracje zgodnosci
z Aprobata Techniczng ITB AT-15-9031/2012 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
Z obowigzujacymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnieri wynikajacych z przepiséw o ochronie
wiasno$ci przemystowej, a w szczegdinosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP z dnia 13 czerwca
2003 r. w sprawie ogloszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci
przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw ko-
rzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej | TB.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczna nie bierze odpowiedzialnoéci za ewentualne naruszenie
praw wytacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialno$ci za wiasciwa ja-
ko&& wyrobdéw oraz wykonawcéw robdt budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe ich zasto-

sowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospektéw i ogfoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie tworzywowo-metalowych tacznikéw
WKRET-MET-ogélnego zastosowania nalezy zamieszczaé informacje o udzielonej tym wyrobom
Aprobacie Technicznej ITB AT-15-9031/2012.
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7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-9031/2012 jest wazna do 18 grudnia 2017 r.
Wazno§¢ Aprobaty Technicznej ITB moze byé przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej

Whnioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej

z odpowiednim wnioskiem nie pozniej niz 3 miesiace przed uptywem terminu waznosci tego doku-

mentu.

Normy zwiazane

PN-EN 206-1:2003
PN-EN 771-1:2011

PN-EN 771-2:2011
PN-EN 771-4:2011
PN-EN ISO 2081:2011

PN-EN SO 12944-2:2001

PN-EN 1SO 16120-2:2011

PN-EN 4042:2001/
Ap:2004
PN-EN 1SO 11357-1:2002

PN-EN 1SO 2178:1998
PN-EN ISO 3497:2006

PN-N-03010:1983

Koniec

INFORMACJE DODATKOWE

Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wia$ciwosci, produkcja i zgodnogé
Wymagania dotyczace elementéw murowych. Cze$é 1: Elementy
murowe ceramiczne PN-EN 1SO 2081:2011 Powloki metalowe i in-
ne nieorganiczne. Elektrolityczne powioki cynkowe z obrébkg dodat-
kowa na Zelazie lub stali

Wymagania dotyczace elementéw murowych. Czeéé 2: Elementy
murowe silikatowe

Wymagania dotyczqce elementéw murowych. Cze$¢ 4: Elementy
murowe z autoklawizowanego betonu komdrkowego

Powloki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powlfoki cynko-
we 2z obrobkg dodatkowq na Zelazie lub stali

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjq konstrukcji stalowych za pomo-
cq ochronnych systemow malarskich. Cze$¢ 2: Klasyfikacja §rodowisk

Walcéwka ze stali niestopowej do ciggnienia ilub walcowania na zim-
no. Wymagania dla walcéwki ogéinego przeznaczenia

Czesci zigczne. Powloki elektrolityczne

Tworzywa sztuczne. Réznicowa kalorymetria skaningowa (DSC).
Cze$¢ 1: Zasady ogdine

Powfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar grubosci
powlok. Metoda magnetyczna

Powloki metalowe i enkowe. Pomiar grubo$ci powloki. Metoda mikro-
skopowa

Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybdr jednostek produktu do
probki
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Badania i oceny

1) LOK-00684/A/10. Sprawozdanie z badaii i ocena techniczna dotyczace tgcznikéw rozporowych
WKRET-MET o oznaczeniach SM, SMN, KRX, KKX, PX, 8K, HK, HOX, KNDX, KWDX. Zaktad
Elementéw Konstrukcji Budowlanych Oddziatu Slaskiego 1TB, Katowice, 2010 .

2) LOKO02-1863/11/R050SK. Sprawozdanie z badan i i informacje techniczne dotyczace taczni-
kéw tworzywowo-metalowych o oznaczeniu KPR. Zaktad Elementéw Konstrukcji Budowlanych
Qddzialu Slaskiego ITB, Katowice, 2011 r.

3) LOKO00-01365/11/Z000SK. Sprawozdanie z badan i i informacje dodatkowe dotyczace fgczni-
kow KRX 6, SMN 8 x 45, KKX 10, KNDX 12, KPD 12, HOX 14, HOX 16. Zaktad Elementow
Konstrukeji Budowlanych Oddzialu Slaskiego ITB, Katowice, 2011 r.

4) LOKO05-1863/12/R0O80SK. Sprawozdanie z badan i i informacje dodatkowe dotyczace taczni-
kow tworzywowo-metalowych o oznaczeniu PR i KPD. Zakiad Elementéw Konstrukeji Budowla-
nych Oddzialu Slaskiego ITB, Katowice, 2012 .

5) LOKO01-1863/12/R090SK. Sprawozdanie z badar i informacje dodatkowe dotyczace tacznikéw
rozporowych tworzywowo-metalowych o oznaczeniu SMN. Zakiad Elementéw Konstrukcji Bu-
dowlanych Oddziatu Slaskiego ITB, Katowice, 2012 .

6) Da2.30/2011. Sprawozdanie z badar dotyczace analizy DSC kotkéw z tworzywa polimerowego
0 oznaczeniach SMN 8 {poliamid) i KKX 10 (polipropylen). Instytut Inzynierii Materiatéw Polime-
rowych | Barwnikow, Toruh 2011 r.
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Rysunek 1. Tworzywowo-metalowe aczniki rozporowe WKRET-MET-ogélnego zastosowania
0 oznaczeniach SM, SMN, SMK, SMNK, SMKC i SMNKC

a} facznik SM lub SMN, b) tacznik SMK lub SMNK, ¢) lacznik SMKC lub SMNKC



&
Dﬁl [ AT-15-9031/2012 str. 14/31

Rysunek 2. Tworzywowo-metalowe taczniki rozporowe WKRET-MET-0gdlnego zastosowania
o oznaczeniach KRX, KKX, BKMMX i PX

a) tacznik KRX, b) fgcznik KKX lub BKMMX, c) tacznik PX
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Rysunek 3. Tworzywowo-metalowe faczniki rozporowe WKRET-MET-ogéinego zastosowania
0 oznaczeniach WX, HX i HOX

a) tacznik WX, b) tacznik HX, c¢)iacznik HOX
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Rysunek 4. Tworzywowo-metalowe taczniki rozporowe WKRET-MET-o0gdinego zastosowania
0 oznaczeniach KWDX, BKMUX, BKMPX, KNDX i KPK 12

a) facznik KWDX, BKMUX lub BKMPX, b) tacznik KNDX c¢) tgcznik KPK 12
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Rysunek 5. Tworzywowo-metalowe taczniki rozporowe WKRET-MET-ogélnego zastosowania
¢ oznaczeniach KPD, KPO 16 PR

a) facznik KPD, b) tacznik KPO 16, c) tacznik PR
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Rysunek 6. Tworzywowo-metalowe faczniki rozporowe WKRET-MET-ogélnego zastosowania
0 oznaczeniach SM (SMN), KRX i KPK-12 osadzone w podtozu

a) tacznik SM (SMN), b) {acznik KRX, ¢) tacznik KPK-12
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Tablica 1

Wymiary tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych WKRET-MET-ogéinego

zastosowania o oznaczeniach SM i SMN

Poz. Oznaczenie D L, d, I,
tacznlka mm mm mm mm
7 2 3 4 5 G
1| i 5 45 35 50
2 | gildo 6 40 3,9 45
3 | MEaN 6 50 3.9 55
4 | e 6 60 3,9 65
5 | amearo 6 70 3,9 75
6 | onoaB0, 6 80 3,9 85
7 | sk 8 45 49 50
8 | ohvs oo 8 60 49 85
9 | B 8 80 49 85
10 | Shesaos 8 100 49 105
M 8 120 4,9 125
12 | M40 8 140 49 145
13 | o 8 160 4.9 165
14 | 1080 10 80 6.9 90
15 | gumos 1% 10 100 6,9 110
16 | Shtasiz, | 10 120 6.9 130
17 | oeae e, 10 140 6.9 150
18 | gt | 1 160 6.9 170
19 | GMdo s 80 10 180 6.9 190
20 | SM1ON20 1 10 200 6.9 210
21 | gelox220, | 10 220 6.9 230
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Tablica 2

Wymiary tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych WKRET-MET-ogélnego

zastosowania o oznaczeniach SMK i SMNK

Poz Oznaczenie D L, d, I,
) {gcznika mm mm mm mm
1 2 3 4 5 5
SMK-6 x 40
1 SMNK—6 x 40 6 40 3,9 45
SMK—6 = 60
2 SMNK=6 x 60 6 60 39 65
SMK—6 x 80
3 SMNK-6 x 80 6 80 39 85

Tablica 3

Wymiary tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych WKRET-MET-ogbinego

zastosowania o oznaczeniach SMKC i SMNKC

Poz Oznaczenle D L, d, l
’ facznika mm mm mm mm
1 2 3 4 5 [4)
SMKC—5 x 35
1| SN oo 5 35 35 40
SMKC—6 x 40
2 | SMNKc—6 x40 6 40 39 45
SMKC— x 60
3 | SMNKC—6 x 60 : 50 39 85

Tablica 4

Wymiary tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych WKRET-MET-ogélnego
zastosowania o oznaczeniu KRX

Poz. Oznaczenle D L, d, 1,
tacznika mm mm mm mm

1 2 3 4 5 [
1 KRX-6 = 30 6 30 3,5 30
2 KRX—6 = 35 6 30 a5 35
3 KRX—6 x 40 6 30 35 40
4 KRX—6 % 50 6 30 35 50
5 KRX—8 x 40 8 40 4 40
6 KRX—8 x 45 8 40 4 45
7 KRX—8/4 x 50 8 40 4 50
8 KRX-8/4 = 60 8 40 4 60
9 KRX—8 x 50 8 50 5 50
10 KRX-8 = 60 8 50 5 60
11 KRX-8 = 70 8 50 5 70
12 KRX-8 x 80 8 50 5 80
13 KRX-8 x 100 8 50 [ 100
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Poz. Oznacz.enle D L, d, l,
facznika mm mm mm mm
1 2 3 4 5 &
14 KRX-10 x 50 10 50 5 50
15 KRX-10 x 60 10 50 5 60
16 KRX-10 x 70 10 50 5 70
17 KRX-10 x 80 10 50 5 80
18 KRX-10 = 100 10 50 5 100
19 KRX-10/6 = 60 10 60 6 60
20 KRX~10/8 x 70 10 60 6 70
21 KRX-10/6 = 80 10 60 6 80
22 KRX-10/6 = 100 10 60 6 100
23 KRX-10/6 x 120 10 60 6 120
24 KRX-12 = 60 12 60 6 60
25 KRX-12 % 70 12 60 6 70
26 KRX-12 x 80 12 60 6 80
27 KRX-12 x 100 12 60 6 100
28 KRX-12 x 120 12 60 6 120
Tablica 5

Wymiary tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych WKRET-MET-ogélnego
zastosowania o oznaczeniach KKX i BKMMX

Poz. Oznaczenie D L, d, 1,

tacznika mm mm mm mm
1 2 3 4 5 §
1 KKX-10 x 60 10 60 6 60
2 KKX~10 x 70 10 60 6 70
3 KKX-10 x 80 10 60 6 a0
4 KKX-10 % 90 10 60 6 90
5 KKX=10 x 100 10 60 6 100
8 KKX—10 x 120 10 60 6 120
7 KKX—10 x 140 10 60 6 140
8 KKX-12 x 60 12 60 8 60
9 KKX=12 x 70 12 60 8 70
10 KKX-12 x 80 12 60 8 80
1 KKX-12 x 90 12 60 8 00
12 KKX-12 = 100 12 80 8 100
13 KKX~12 x 120 12 80 8 120
14 KKX—12 x 140 12 80 8 140
15 KKX-12 x 160 12 80 8 160
16 KKX-12 x 180 12 80 8 180
17 KKX-12 % 200 12 80 B 200
18 KKX-12 x 220 12 80 B 220
19 KKX-12 x 240 12 80 8 240
20 KKX~12 = 260 12 80 8 260
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Poz, Oznacz-enie D L, d, 1,
tacznika mm mm mm mm

1 2 3 4 5 5
21 KKX~14 x 80 14 80 10 80
22 KKX-14 x 100 14 80 10 100
23 KKX~14 x 120 14 80 10 120
24 KKX-14 x 140 14 80 10 140
25 KKX-14 x 180 14 80 10 160
26 KKX~14 x 180 14 80 10 180
27 KKX=14 x 200 14 80 10 200
28 KKX-14 x 220 14 80 10 220
29 KKX~14 x 240 14 80 10 240
30 KKX~14 » 250 14 80 10 260
31 KKX-16 x 120 16 100 12 120
32 KKX=16 = 140 16 100 12 140
33 KKX-16 x 160 16 100 12 160
34 KKX-16 % 180 16 100 12 180
35 KKX=16 x 200 16 100 12 200
36 KKX—16 x 220 16 100 12 220
37 KKX-16 x 240 16 100 12 240
38 KKX-16 x 260 16 100 12 260
39 KKX-16 x 280 16 100 12 280
40 KKX-16 x 300 16 100 12 300
41 BKMMX~10 x 80 10 50 6 80

Tablica 6

Wymiary tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych WKRET-MET-ogdinego

zastosowania o oznaczeniu PX

Poz. Oznaczenie D L, d, I,
facznika mm mm mm mm

7 2 3 4 5 ]
1 PX-6 6 30 4 45
2 PX-8 8 40 45 55
3 PX-10 10 50 5,6 65
4 PX-10D 10 60 55 80
5 PX-12 12 60 7 80
6 PX-12D 12 80 8 105
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Tablica 7

Wymiary tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych WKRET-MET-ogélnego

zastosowania o0 oznaczeniu WX

Poz Oznaczanie D L, d, 1,
’ tacznika mm mm mm mm
7 Fl 3 4 5 &
1 WX-6 6 30 4 60
2 WX-8 40 4,5 80
3 WX-10 10 50 55 90
4 WX-12 12 60 7.0 105

Tablica 8

Wymiary tworzywowo-metalowych tacznikdéw rozporowych WKRET-MET-ogdinego

zastosowania o oznaczeniu HX

Poz Oznaczenle D L, d, 1,
) facznika mm mm mm mm

1 2 3 4 5 6
1 HX-12 = 60 12 60 8 130

Tablica 9

Wymiary tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych WKRET-MET-o0gélnego
zastosowania o oznaczeniu HOX

Poz. Oznaczenle D L, d, 1,
facznlka mm mm mm mm

1 2 3 4 5 g
1 HOX-14 x 120 14 80 10 165
2 HOX~14 x 160 14 80 10 205
3 HOX-14 = 190 14 80 10 235
4 HOX~-14 x 230 14 80 10 275
5 HOX-16 x 160 16 100 12 210
6 HOX~16 = 190 16 100 12 240
7 HOX~186 x 230 16 100 12 280
8 HOX~16 = 270 16 100 12 320
9 HOX-16 x 300 16 100 12 350
10 | HOX~16 x 350 16 100 12 400
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Tablica 10

Wymiary tworzywowo-metalowych igcznikéw rozporowych WKRET-MET-ogéinego
zastosowania o oznaczeniach KWDX, BKMUX i BKMPX

Poz. Oznaczenie D = d, l,
tacznika mm mm mm mm
1 2 3 4 5 ]
1 KWDX~12 x 80 12 60 8 80
2 KWDX~-12 x 100 12 60 8 100
3 KWDX-12 x 120 12 60 8 120
4 KWDX-12 x 140 12 60 8 140
5 KWDX-12 x 160 12 60 8 160
6 KWDX-12 » 180 12 60 8 180
7 KWDX-12 x 200 12 60 8 200
8 KWDX-12/80 = 100 12 80 8 100
9 KWDX~12/80 x 120 12 80 8 120
10 KWDX-12/80 = 140 12 80 8 140
1 KWDX-12/80 x 160 12 80 8 160
12 | KWDX-12/80 x 180 12 80 8 180
13 | KWDX-12/80 x 200 12 80 8 200
14 | KWDX-14 x 140 14 80 10 140
15 | KWDX-14 x 160 14 80 10 160
16 | KWDX—14 x 180 14 80 10 180
17 | KWDX-14 x 200 14 80 10 200
18 | BKMUX-12 x 100 12 80 8 100
19 | BKMUX-12 x 120 12 80 8 120
20 | BKMPX-12 x 100 12 80 8 100
21 BKMPX-12 = 120 12 80 8 120
22 | BKMPX—14 x 140 14 80 10 140




&
DEDE AT-15-9031/2012 str. 26/31

Tablica 11

Wymiary tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych WKRET-MET-o0gdinego
zastosowania o oznaczeniu KNDX

Poz. Oznaczenie D L, d, 1,
tacznlka mm mm mm mm

1 2 3 4 5 8
1 KNDX—10 x 100 10 60 7 105
2 KNDX-10 x 160 10 60 7 165
3 KNDX-10 * 200 10 60 7 205
4 KNDX—12 x 100 12 60 8 105
5 KNDX-12 x 160 12 60 8 165
6 KNDX-12 x 200 12 60 8 205

Tablica 12

Wymiary tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych WKRET-MET-ogéinego
zastosowania o oznaczeniu KPK 12

Poz. Oznaczenle D L, d, 1,
facznika mm mm mm mm

1 2 3 4 5 g
1 KPK-12 x 100 N 12 100 8 100
2 KPK-12 x 120N 12 120 8 120
3 KPK-12 x 140 N 12 140 8 140
4 KPK-12 x 160 N 12 160 8 160
5 KPK-12 x 180 N 12 180 8 180
6 KPK-12 x 200 N 12 200 8 200

Tablica 13

Wymiary tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych WKRET-MET-0g6lnego
Zastosowania o0 oznaczeniu KPD

Poz. Oznaczenle D L, d, 1,
facznlka mm mm mm mm

1 2 3 4 5 [
1 KPD-10 x 100 N 10 100 7 105
2 KPD-10 x 160 N 10 160 7 165
3 KPD—10 x 200 N 10 200 7 205
4 KPD-12 x 100 N 12 100 8 105
5 KPD-12 x 160 N 12 160 8 165
6 KPD-12 x 200 N 12 200 8 205
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Tablica 14

Wymiary tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych WKRET-MET-0gélnego

zastosowania o oznaczeniu KPQ 16

Poz Oznaczenle D L, d, 1,
' facznika mm mm mm mm

1 2 3 5 6
1 KPO-16 x 140 N 16 140 12 150
2 KPO-16 x 160 N 16 160 12 170
3 KPO-16 x 200 N 16 200 12 210
4 KPO-16 x 240 N 16 240 12 250

Tablica 15

Wymiary tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych WKRET-MET-ogélnego
zastosowania o oznaczeniu PR

Poz Oznaczenle D L, d, I,
* tacznika mm mm mm mm

7 2 3 & ]
1 PR-8 % 80 8 80 6 100
2 PR-8 x 100 B 100 6 120
3 PR—10 = 100 10 100 7 120
4 PR-10 x 135 10 140 7 155
5 PR-10 = 160 10 160 7 180

WKRET-MET-ogdlnego zastosowania

Tablica 16

Nosnosci obliczeniowe zamocowar tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych

Nosnosé obllczenlowa, kN
Glgbokosé Redzaj podioia
Poz. Oznacz.enle zakotwienla,
lacznika Cegly Pustaki
mm Beton zwy- ceramiczne, | ceramiczne!” Cegly Gazobeton'®
kiyt! @ silikatowe'®
pelne

7 2 3 4 5 6 7 ]

SM-5
1 SMKC-5 30 0,31 0,06 - 0,26 0,10

SM-6
2 SMK-6 a0 0,23 0,18 - 0,32 0,13

SMKC-6

SM-8 40 0,42 0,21 - 0,43 0,23
4 SM-10 50 1,13 0,36 - 1,00 0,30
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Nosno$é obliczeniowa. kN
Glgbokosé Rodzaj podioZa
Poz, Of::zcrﬁigie zakotwienia, Cegly
mm Beton zwy- Pustaki Cegly {5
Kty ce;ae'n:‘i:z(z?e, ceramlczne® | silikatows!® | G2zobeton
7 2 3 4 5 5 7 8
SMN-5
5 SMNKC-5 30 0,64 0,40 - 0,42 0,08
SMN-6
6 | SMNK-6 30 0,67 0,30 - 0,42 0,11
SMNKC-6
7 | SMN-8 40 1,08 048 - - 0,20
8 | SMN-10 50 2,02 1,34 - - 0,44
KRX-6
9 | PX-6 30 0,13 0,03 - 0,05 -
WX-6
10 | KRX-8/4 40 0,09 - - 0,07 0,02
11 | KRX-8 50 0,24 0,16 - 0,42 0,12
12 | KRX-10 50 0,24 0,13 - 0,19 -
13 | KRX-10/6 60 0,49 0,14 - 0,48 0,20
14 | KRX-12 60 0,47 0,30 - 0,36 -
KKX-10
15 BKMMX-10 60 0,79 0,18 - 0,35 0,28
KKX-12/60
16 | KWDX- 60 1,20 1,03 - 1,00 0,45
12/60
KKX-12/80
KWDX-
17 | 12/80 80 1,67 1,14 - 0,79 0,64
BKMUX-12
BKMPX-12
KKX-14
18 | KWDX-14 80 2,17 1,22 - 1,29 0,50
BKMPX-14
19 | KKX-18 100 2,38 3,03 - 0,74 1,28
20 | F¥8 40 0,23 0,12 - 0,21 0,08
PX-10
21 | wx-10 50 0,28 0,16 - 0,47 0,06
PX-10D
PX-12
WX-12
22 HX-12 60 0,74 0,13 - 0,61 0,18
PX-12D
23 | HOX-14 80 93 4,08 - 2,35 1,28
24 | HOX-16 100 16,86 2,39 - 2,65 -
25 | KNDX-10 60 1,68 1,20 - 1,53 0,48
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c.d. Tablicy 16

Nos$nosé obllczeniowa. kN
. Igb i
* | tacznlka ! Cegly Pustakt
mm Bet&r;ﬁz)wy- ceramiczne, |ceramiczne™ silil? :tgtvyve“' Gazobeton'®
pelne{2J
] 2 3 4 5 -] 7 8
26 | KNDX-12 60 2,51 1,49 - 1,68 0,74
27 | KPK-12 80 1,74 0,52 0,39 0,93 0,19
28 | KPD-10 70 519 3,79 0,70 3,72 0,86
29 | KPD-12 100 1,8 1,18 - 1,23 0,49
30 | KPO-18 120 2,59 1,88 1,34 1,72 0,87
31 | PR-8 60 0,41 0,29 0,29 0,29 0,37
32 | PR-10 70 0,84 0,61 0,61 0,61 0,76
Y~ beton zwykly kiasy C20/25 wediug normy PN-EN 206-1:2003
) _ cegly ceramiczne, petne klasy 15 wedtug normy PN-EN 771-1:2011
@ _ pustaki ceramiczne, klasy 15 wedlug normy PN-EN 771-1:2011
@ _ cegly silikatowe klasy 20 wedtug normy PN-EN 771-2:2011
“} _ gazobeton odmiany 600 i klasy 5 wedtug normy PN-EN 771-4:2011
Tablica 17

Parametry montazowe tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych
WKRET-MET-0g6lnego zastosowania

Srednlca Minimalna Glebokost
Poz. Olzn:zcnzlizle wierconego otworu ds,| gtebokosé otworu hy, zakotwienia hey,
A mm mm mm

1 F] 3 4 5
SM-5

1 SMKC-5 5 40 30
SM-6

2 SMK-6 6 40 30
SMKC-6
SM-8 8 50 40
SM-10 10 60 50
SMN-5

5 SMNKC-5 5 40 30
SMN-8

6 SMNK-6 6 40 30
SMNKC-6

7 SMN-8 8 50 40

8 SMN-10 10 60 50
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c.d. Tablicy 17
. Srednica Minimalna Gleboko$é
Poz. of"::f:ig'e wierconego otworu dy,| gleboko$é otworu hy, zakotwien(a heg,
a mm mm mm
1 2 3 4 5
KRX-6
9 PX-6 6 40 30
WX-6
10 | KRX-8/4 8 50 40
11 | KRX-8 8 60 50
12 | KRX-10 10 60 50
13 | KRX-10/6 10 70 60
14 KRX-12 12 70 60
KKX-10
N | Bt 10 70 60
KKX-12/60
16 | JNDX-12/80 12 70 60
KKX-12/80
KWDX-12/80
| e 12 90 80
BKMPX-12
KKX-14
18 KWDX-14 14 90 80
BKMPX-14
19 | KKX-16 16 110 100
PX-8
20 (I voxe 8 50 40
PX-10
21 WX-10 10 60 50
PX-10D
PX-12
WX-12
228l e 12 70 60
PX-12D
23 HOX-14 14 an 80
24 HOX-16 16 110 100
25 KNDX-10 10 70 60
26 KNDX-12 12 70 60
27 | KPK-12 12 20 80
28 KPD-10 10 80 70
29 KPD-12 12 110 100
30 KPO-16 16 130 120
3t PR-8 8 70 60
32 PR-10 10 80 70
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Tablica 18

Nosnosci charakterystyczne zamocowan tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych
WKRET-MET-ogélnego zastosowania

Nognosé charakterystyczna, kN

.. | Glebokosé Rodzaj podloza
Poz. Of;:zc':igle zakotwienia, Cogly
mm Beton Pustakl Cegly {4y
zwykty™ ce;ae'rr::z(z?e. ceramiczne® | sillkatowe'® | GaZzobeton
1 2 3 i 5 3 7 8
SM-5
1 SMKC-5 30 0,56 0,16 - 064 0,20
SM-6
2 | SMK-8 30 0,41 0,45 - 0,80 0,25
SMKC-6
SM-8 40 0,75 0,53 - 1,07 045
4 SM-10 50 2,03 0,89 - 2,51 0,60
SMN-5
5 | sMNKe-5 el 1,16 1,01 - 1,04 0,16
SMN-6
6 | SMNK-6 30 1,20 0,74 - 1,05 0,22
SMNKC-6
7 | SMN-8 40 1,95 1,19 - - 0,40
8 | SMN-10 50 3,63 34 - - 0,88
KRX-6
9 | PX-6 30 0,23 0,08 - 0,13 -
WX-6
10 | KRX-8/4 40 0,16 - - 0,18 0,04
11 | KRX-8 50 0,44 0,41 - 1,05 0,23
12 | KRX-10 50 0,43 0,32 - 0,48 -
13 | KRX-10/6 60 0,88 0,35 - 1,20 0,39
14 | KRX-12 60 6,85 0,75 - 0,90 -
KKX-10
15 BKMMX-10 60 1,43 0,46 - 0,88 0,55
KKX-12/60
16 | KWDX- 60 2,16 2,57 - 2,49 0,90
12/60
KKX-12/80
KWDX-
17 | 12/80 80 2,83 2,86 - 1,97 1,27
BKMUX-12
BKMPX-12
KKX-14
18 | KWDX-14 80 3,90 3,04 - 323 1,00
BKMPX-14
19 | KKX-16 100 4,28 7.58 - 4,36 2,55
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c.d. Tablicy 18

No$no$¢ charakterystyczna, kN
o Oznaczenle Glebokosé Rodza] podtoka
0Z. lacznika zakotwlienla, Cegly
mm Beton Pustaki Cegty {8)
zwykiy!" ce;aer:\r::‘zzg'le. ceramiczne'?| silikatowe' (Pl
7 2 3 3 5 5 7 8
20 | P8 40 0.41 0,30 - 0,53 0,15
PX-10
21 WX-10 50 0,51 0,39 - 1,17 0,12
PX-10D
PX-12
22 | X2 60 1,34 0,32 - 1,52 0,36
PX-12D
23 HOX-14 80 16,74 10,21 - 5,87 2,56
24 | HOX-16 100 30,35 5,98 - 6,62 -
25 KNDX-10 60 3,03 2989 - 3,83 0,96
26 | KNDX-12 60 452 3,73 - 421 1,42
27 | KPK-12 80 3,14 1,30 0,97 2,32 0,38
28 | KPD-10 70 9,35 9,48 1,76 9,29 1,71
29 | KPD-12 100 3,24 2,94 - 3,08 0,98
30 | KPO-16 120 4,66 4,71 3,35 4,29 1,00
31 PR-8 60 0,73 0,73 0,73 0,73 0,73
32 | PR-10 70 1,52 1,562 1,62 1,62 1,52
® _ beton zwykly klasy C20/25 wedlug normy PN-EN 206-1:2003
@ _ cegty ceramiczne, petne klasy 15 wediug normy PN-EN 771-1:2011
® _ pustaki ceramiczne, klasy 15 wedlug normy PN-EN 771-1:2011
® _ cegly silikatowe klasy 20 wedtug normy PN-EN 771-2:2011
®) _ gazobeton odmiany 600 i klasy 5 wedlug normy PN-EN 771-4:2011




